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昨年発表した [ペタルファスナー] は、取付後の「目視判定機能付き」金具です。

現在採用されている分野

施工時間の短縮

ばねを利用したボルト・ナットの緩み・脱落防止金具の性能

施工時間短縮

性能機能 性能機能 性能機能 性能機能

好評 好評 好評 好評

野外構造物 建築物 鉄道 電力・プラント



2--8

手締めの良さがあるが時間がかかる

壁面の隙間は、取付が難しい

電動工具が使えない

施工時間の短縮

寸切りボルト・全ネジボルトには使えない

改良要望

10ｃｍ余長で２～3分/個かかる

開 発



３巻 減→ ２巻 減→ １巻減
スペースが無い

3--8

手作業で時間がかかる

施工時間短縮

ロングソケット

問 題 点 要　望 改 善

　ボルト径Ｍ12　φ0.8ｍｍ線材

商　品 指による拡径状態 ボルト径Ｍ10　φ0.8ｍｍ線材 ボルト径Ｍ16　φ1.0ｍｍ線材

作業スペースの隙間
狭い・ロングソケット無い・レンチが入らない

手作業の装着は、時間がかかる

緊縮力によるワンタッチ装着

隙間：30ｍｍに対応

緊縮力ゼロ

改善改良



トレス

4--8

ばね

緊縮力 観察画像

緊縛巻数

光
弾
性
試
験



ＮＡＳ3350＆3354における 万能引張試験における静荷重引張
衝撃振動試験 緊縛巻数の選定

単位

ｍｍ
ｍｍ
Ｇ

Ｈｚ
St/min

St

5--8

挟み部

緊縮部

拡径部

≒１．５巻　（約５００°）
振動ストローク
衝撃ストローク

衝撃加速度

緊縛巻数緊縮力

項目
加振方向 ボルト軸に直角

設定条件

振動数

衝撃振動回数 30,000
＊社内判定条件

L1 L2
 Ｌ 1 ＞ L 2

　　ばね拡径

指で挟む

ボルト径

加速周波数

13
19

ばね拡径

商品

29.58
22.9

1774



ＩＭＶ株式会社製
動電式振動発生機
型名：Ａ30

概要：本機は、フレミングの左手の
法則に基づいて磁界中にお
かれたコイルに発生する力
を利用した動電式振動発生
機です。

判定評価 ＊ボルト・ナットの相対的ズレ：360°以内である事
＊ナットにクラック・破損部無きこと。

6--8

＜＜＜振動発生機部＞＞＞ ＜＜＜衝撃振動試験全容＞＞＞

衝撃振動冶具断面

冶具展開図

ナット

座金

振動試験機本体

カラー

ボルト

振動冶具

衝撃ストローク

19.00ｍｍ

振動ストローク

11.43ｍｍ



合格 合格

合格 ＊Ｎｏ.1ズレ　30°　隙間0.15ｍｍ　合格

合格 合格 7--8

試験機装着

試験機装着 　　　　　衝撃振動30,000回完了

30Ｎ・ｍ

17Ｎ・ｍ

Ｍ16　ｘ　65
ＳＳ400　　4.8

溶融亜鉛メッキ
締付けトルク

40Ｎ・ｍ

ボルト・ナット　トルク締付け 試験機装着 　　　　　衝撃振動30,000回完了

　　　　　衝撃振動30,000回完了ボルト・ナット　トルク締付け

ボルト・ナット　トルク締付け

M16

M12

Ｍ10

締付けトルク

Ｍ10　ｘ　55
ＳＳ400　　4.8

溶融亜鉛メッキ

Ｍ12　ｘ　60
ＳＳ400　　4.8

溶融亜鉛メッキ
締付けトルク



摘み部を摘み拡径しボルト径に挿入 挿入後スライドさせナット六角面に ナットに落とし込みが難しい時は、
＜＜拡径し過ぎないこと＞＞ ばねの六角部を入れる 摘み部を右回転させると自動で入ります

右回転でナット六角面に入る 山飛びした時は摘み部を左右に広げ
ボルト山の谷部へ落とし込む

＊過大な拡径は、性能低下になります。

＊本作業前に試し装着を行って下さい。

ＰＡＴ.Ｐ
8--8

ブル・タイト
ばねの緊縮力を利用したボルト・ナットの緩み・脱落防止金具

Ｍ12ボルト
ピッチ：1.75ｍｍ

余長：75ｍｍ
山数：42山

装着時間：≒10秒

作業手順



ご清聴有難う御座いました



単位 単位

ｍｍ 13ｍｍ設定 ｍｍ
ｍｍ ｍｍ
Ｇ 224.5274ｍ/ｓ÷9.8＝22.91Ｇ Ｇ

Ｈｚ 29.58Hz 設定 Ｈｚ
St/min 29.58Hz x 9.8＝1775 St/min

St St

ボルト、ナットの相対角の確認方法として、座金とナットの隙間を隙間ゲージにて測定し
ボルトピッチに対し算出する。

Ｍ12 Ｍ10
1.75ｍｍ 1.50ｍｍ

座金との隙間　0.4ｍｍ 0.4/2.0＊360＝72°

M16ボルト
ピッチ　2.00ｍｍ

衝撃ストローク
衝撃加速度
加速周波数

項目
加振方向

振動ストローク

衝撃振動回数 30,000 30,000

19 19
19.5 22.9

29.1～30.0 29.58

設定条件 設定条件
ボルト軸に直角 ボルト軸に直角
11.43±0.38 13

振動数 1750～1800 1774
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